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Segunda fabrica de transformadores com sistema de armazenamento em
cantilever totalmente automatizado para bobinas de aco na China

Pela segunda vez em trés anos, os especialistas em intralogistica da Vollert
receberam uma encomenda da TBEA para a construciao de um sistema de
armazenamento e fluxo de materiais totalmente automatizado para bobinas de
aco, incluindo um armazém de prateleiras altas. A fabrica gémea para a producgao
de nicleos de transformadores em Tianjin, China, esta sendo construida nas
imediacdes da primeira unidade de producdao. O manuseamento de bobinas de aco
sensiveis exige uma tecnologia sensivel e pesada e uma légica de armazenamento
sofisticada com elevadas exigéncias em termos de estatica.

A tecnologia é comparavel, mas as dimensdes e as velocidades foram aumentadas ainda
mais: Com um comprimento de mais de 200 metros e 2300 estruturas cantilever, a segunda
encomenda para a construgao de um armazém de cantilever alto para a TBEA ultrapassa os
dados de desempenho do primeiro projeto. O novo armazém tem espaco para cerca de
32.000 bobinas de ago. A Vollert ja havia instalado um sistema intralogistico totalmente
automatizado para a TBEA em 2020 para o armazenamento intermediario, entrega e
remocdo de bobinas de aco para varias linhas de corte. Agora esta sendo construida uma
fabrica gémea no mesmo local e a Vollert foi novamente contratada como o Unico fornecedor
da Alemanha. Deste modo, o planejamento, o desenvolvimento, a producao e a montagem
da intralogistica voltam a ostentar o selo "Made in Germany" no novo projeto emblematico
da TBEA. "Para nds, trata-se de um grande voto de confianga, que nos deixa muito
satisfeitos. E necessaria uma tecnologia de armazenamento precisa para 0 manuseamento
de bobinas altamente sensiveis e a estatica do armazém de alta capacidade também deve
ser continuamente considerada durante o armazenamento e a recuperacdo e monitorada
pelo sistema de controle. Esta é uma tarefa que nos agrada muito", explica Bastian Binnig,
Project Manager Sales da Vollert. Trés dispositivos de controle operacional e quatro mesas
de transferéncia sdo utilizados para armazenar e recuperar as bobinas e alimentar as linhas
de corte. Com cerca de 90 movimentos por hora, o sistema também se tornou ainda mais
rapido.

Bem separado: Até 14 tiras diferentes num bracgo cantilever

O desafio para a equipe da Vollert ndo era a carga util de até 5 toneladas, mas a variagdo e
a sensibilidade extremamente elevadas das bobinas de ago, também conhecidas como tiras.



A partir de uma bobina bruta de 2 x 2 metros, sdo produzidas varias tiras de fendas
diferentes, que variam muito em largura, diametro e peso. Este fato impbe elevadas
exigéncias légicas ao software do armazém de prateleiras altas, uma vez que os diferentes
pesos devem ser considerados por razdes estaticas ao ordenar as tiras nos bragos em
cantilever. A carga do armazém de cais alto no seu conjunto e o seu equilibrio também
desempenham um papel importante. Os transelevadores podem combinar as tiras em
marcacbes nos bracos cantilever ou separa-las novamente e corrigir as distancias entre as
bobinas.

Tecnologia sensivel para trabalhos pesados

"As distdncias entre as bobinas sdo muito pequenas para maximizar o nimero de tiras em
cada braco cantilever. Para os transelevadores, no entanto, isso significa maxima precisdo
ao carregar e descarregar as tiras", explica Kevin Dietrich, gerente de projetos da Vollert.
Além disso, as tiras sem bobinas mudam de forma consoante a circunferéncia e o peso e
sdao também suscetiveis de serem danificadas. "O manuseamento das bobinas exige uma
verdadeira pericia no planeamento e na execugdo. Sdo os pequenos detalhes que fazem a
diferenca e, em Uultima anadlise, garantem a alta confiabilidade e desempenho de todo o
sistema." O fato de a Vollert ter sido contratada para o segundo armazém de prateleiras
altas da TBEA é a prova do sucesso da colaboracdo. A Vollert estd instalando quatro
plataformas de transferéncia para ligar as 16 linhas de corte e o armazém elevado. Ao
mesmo tempo, as plataformas de transferéncia pesam as bobinas para uma visdo geral
permanentemente atualizada dos fluxos de material na producao e no controle de qualidade.

Projeto chave-na-mao - planejamento, construcido em aco e engenharia de
instalacbes

A estdtica, o planejamento e a engenharia de sistemas foram fornecidos pela Vollert da
Alemanha. No entanto, o operador global também tem a sua proépria subsidiaria na China,
gue coordena com o cliente e os seus parceiros locais de longa data na construcao em aco,
bem como com os funcionarios locais para a manutencdo e a adaptacdo. Isto permite
distancias curtas e um processamento rapido: Os especialistas em intralogistica baseados
em Weinsberg receberam o contrato como empreiteiro geral para o novo armazém de alta
capacidade no Natal, com entrega prevista para a primavera de 2025.



Sobre a Vollert Anlagenbau GmbH

Como especialista em movimentacdo de cargas pesadas e de grandes dimensdes, a Vollert
Anlagenbau GmbH desenvolve conceitos de intralogistica chave na mao para a industria do
aluminio e metallrgica. Como contratante geral e prestador de servigco completo, o
programa de servigos abrange os mais modernos fluxos de material, armazenamento e
tecnologia de acondicionamento, seja para uma solugdao independente ou integrada em um
meio logistico mais amplo.

Sejam armazéns totalmente automaticos com transelevadores para bobinas de aluminio,
sistemas inteligentes de manuseio de materiais para os fabricantes lideres de prensas de
extrusdo de aluminio, os mais eficientes sistemas mundiais de estocagem para o
armazenamento de placas de chapa de metal, sistemas de guindaste automaticos para 50
toneladas ou mais ou os sistemas de pintura de revestimento mais avancados - em
qualquer lugar é forte a presenga da Vollert.

Instalacdes e maquinas da Vollert se encontram em operagdao em mais de 80 paises ao
redor do mundo; na Asia, América do Norte e do Sul filiais préprias fortalecem as
atividades de vendas. A Vollert emprega mais de 300 colaboradores em sua sede em
Weinsberg. www.vollert.de
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Figura 1 (Fonte: Vollert)

Mais uma, por favor: Para o fabricante chinés de nucleos de transformadores
TBEA, a Vollert esta construindo, pela segunda vez em trés anos, um sistema
de armazenamento e fluxo de materiais totalmente automatizado para
bobinas de aco, incluindo um armazém de prateleiras altas. Quatro mesas de
transferéncia rotativas nas linhas de corte e trés transelevadores no armazém
de prateleiras altas mantém as coisas em movimento.
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Figura 2 - 4 (Fonte: Vollert)

A elevada variagdo das tiras constitui um desafio para a estatica e o
manuseamento dos transelevadores. Estas podem armazenar e recuperar
até 14 tiras na marcacgdo ou individualmente, preparando assim as tiras na
sequéncia correta para serem transferidas para as linhas de corte. As
estantes de prateleiras altas oferecem espacgo para cerca de 32.000 tiras
em 2.300 bragos cantilever.



