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Flurfreie Beschichtung von 22 Tonnen schweren Teilen
HeiBe Ofen, coole Fordertechnik

Benninghoven, Spezialist fiir den Bau von bis zu 50 m hohen Asphaltmischanlagen
und Mitglied der Wirtgen-Group, setzt in seinem neuen Stammwerk bei der
flurfreien Beschichtung von GroBteilen auf eine Doppelspur-Hingeanlage von
Vollert. Das besondere Antriebskonzept erlaubt den flurfreien und flexiblen
Transport bis zu 22 Tonnen schwerer Teile und ermdglicht gleichzeitig die
energieeffiziente Trennung des Transport- und Ofenstahlbaus. Neben
Benninghoven setzen in der Unternehmensgruppe bereits Wirtgen und Kleemann
auf die bewdhrte Vollert-Technik.

Ende 2016 erfolgte der Spatenstich fiir das neue Stammwerk der Benninghoven GmbH &
Co. KG in Wittlich-Wengerohr. Das Projekt ist mit mehr als 100 Mio. Euro die groBte
Einzelinvestition in der Geschichte der Wirtgen-Group und eine logische Konsequenz aus der
geplanten ErschlieBung weiterer internationaler Markte durch Benninghoven. Die steigende
Nachfrage ist mit der jetzigen Produktionskapazitat nicht mehr zu bedienen. Seit kurzen
werden jetzt die ersten Asphaltmischanlagen im neuen Werk produziert.

Flurfrei trotz tonnenschwerer Teile

Mit Blick auf die langfristige Wachstumsperspektive legt das Traditionsunternehmen bei
Technik und Ausstattung besonderen Wert auf modernste Produktionssysteme und die
Arbeitsplatzergonomie. Vollert ibernimmt dazu als Gesamtkoordinator die Planung und den
Bau einer neuen GroBteilbeschichtungsanlage fiir die bis zu 13 m langen, 3,3 m breiten und
22 Tonnen schweren Teile der Asphaltmischanlagen. Uber eine Doppelspur-Hingeanlage
werden diese flurfrei und voll automatisiert von der Bauteilaufnahme Uber die Vorbereitung,
das Strahlen, Reinigen und Beschichten transportiert. Hubwerke in den Strahl-, Pulver- und
Lackierkabinen sorgen fir eine ergonomische Arbeitshéhe durch das Anheben der GroBteile,
gleichzeitig erméglicht der automatisierte Transport effiziente Durchlaufzeiten von weniger
als 60 Minuten.

Bei Wirtgen in Windhagen und Kleemann in Géppingen sind bereits seit 2009 zwei flurfreie
Beschichtungsanlagen dieser Art von Vollert in Betrieb. Die neue Anlage fliir Benninghoven
profitiert von den bestehenden Konzepten: Auch hier sorgt ein Be- und Entlademanipulator



fir die Aufnahme der Werkstlcke einzeln oder zu mehreren in die Warentrager. Nach der
Vorbereitung beginnt dann die voll automatisierte Reise durch alle weiteren
Bearbeitungsschritte. Dazu stehen eine Strahlkabine und eine Freistrahlanlage, zwei
Pulverkabinen und zwei Beschichtungséfen zur Verfigung. Die Beschichtungs- und
Trockentechnik liefert SLF aus Greven-Reckenfeld, die Schleuderrad-Strahlanlage kommt
von Wheelabrator aus Metelen. Ein verfahrbarer Verteilmanipulator ibernimmt tGber 120 m
auf der gesamten Ldnge der Anlage den Transport zu den parallel angeordneten
Arbeitsplatzen. Am Ende fihrt dieser die bis zu 230 °C heiBen Teile zu den Abkiihl- und
Pufferplatzen, bevor sie vom Be- und Entlademanipulator an mehreren Abgabestationen in
die Produktion zuriickgegeben werden.

Um auch Sonderteile beschichten zu kbénnen, sind Be- und Entlademanipulator,
Vorbereitungsplatz, Verteilmanipulator und die Abgabestationen flir bis zu 4 m breite Teile
ausgelegt. Eine automatische Konturenkontrolle erfasst mit sechs Laserscannern die Lange
und Breite der Werkstiicke. UbergroBe und -schwere Teile kénnen zudem individuell auf
Transportwagen eingefahren und manuell lackiert werden.

Flexibel in Ablauf und Geschwindigkeit

Die Besonderheit der Vollert-Anlagen liegt im Antriebskonzept: Anstelle von Kettenforderern
sorgen stationare Reibrader und Verteilmanipulatoren fir den Vorschub der Warentrager.
Dadurch sind deckengefiihrte Anlagen bis 50 Tonnen Nutzlast méglich. Die Werkstlicke
lassen sich individuell steuern - Stoppen, Ausschleusen, Uberholen und Zuriickfahren sind
jederzeit moéglich. Zudem sind die Fahrgeschwindigkeiten in der Bearbeitung beliebig
wahlbar. Bei Benninghoven erfolgt die Fahrt durch die Strahlkabine nicht konstant, sondern
angepasst an GréBe und Anzahl der Werkstlicke. Dies ermdglicht eine schnelle Durchfahrt
und einen effizienten Einsatz des Strahimittels. Dabei befindet sich lediglich die Tragereinheit
in der Kabine. Die Hangelaufbahn und Reibradtechnik befinden sich auBerhalb und sind vor
Verschmutzung durch das Strahimittel geschiitzt. Dank einer méglichen Spaltiiberbriickung
von bis zu 50 cm ist zudem der Stahlbau der 230 °C heiBen Ofen gegen Energieverluste
komplett vom Transportstahlbau getrennt. Da die L&sung auf Einzelantriebe auf den
Warentragern verzichtet, ist auch keine Stromversorgung in den Beschichtungskabinen und
Ofen nétig - der optimale Explosionsschutz.



Uber Vollert Anlagenbau GmbH

Als Spezialist fir schwere Lasten und GroBteile entwickelt die Vollert Anlagenbau GmbH
schllisselfertige Intralogistikkonzepte flir die Aluminium- und Metallindustrie. Als
Generalunternehmer und Full-Service-Anbieter umfasst das Leistungsprogramm
modernste Materialfluss-, Lager- und Verpackungstechnik sowohl als Stand-alone-Ldsung
oder integriert in ein groBeres Logistikumfeld.

Ob vollautomatische Mega-Hochregalanlagen flir Aluminium-Coils, intelligente
Materialflusssysteme fir die fihrenden Aluminiumstrangpresshersteller, die weltweit
leistungsfahigsten Regalbediengerate fiir die Lagerung von Blechplatinen,
Automatikkransysteme fiir 50 Tonnen und mehr oder die modernsten
Oberflachenbeschichtungsanlagen - Uberall steckt Vollert drin.

Anlagen- und Maschinenlésungen von Vollert sind in Gber 80 Landern weltweit im Einsatz,
in Asien und Stdamerika verstarken zudem eigene Tochtergesellschaften die
Vertriebsaktivitaten. An seinem Unternehmenssitz in Weinsberg beschaftigt Vollert mehr
als 300 Mitarbeiter. www.vollert.de
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